U. S. Steel KoSice, s.r.0.

A Subsidiary of United States Steel

VYHLASENIE O PARAMETROCH
¢. USSK-07/2023

1. Jedinecny identifikacny kod typu Ploché vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli:
vyrobku: znaéky oceli podla EN 10025-2"2);

S235JR, S235J0, S235J2, S275JR, S275J0, S275J2,

S355JR, S355J0, S355J2, S355K2

vyrabané v hrubkach 1,8 — 12,7 mm

znacky oceli podfFa EN 10025-3:
S355NL
vyrabana v hrabkach 2,0 — 12,0 mm

znacky oceli podl'a EN 10025-4:
S355M, S420M
vyrabana v hribkach 2,0 — 4,09 mm

znac¢ka ocele podla EN 10025-5"):
S355J0WP, S355J2WP
vyrabana v hribkach 2,0 — 12,0 mm

" plati aj pre stav dodania: +AR, +N

? dodavaju sa aj s oznacenim C - vhodné na tvarnenie za studena okrem
S355JR

2. Zamyslané pouzitie: Na pouzitie v kovovych konstrukciach alebo v zmesi kovu
a betonovej konstrukcie.

3. Vyrobca: U. S. Steel KoSice, s. r. 0.
Vstupny areal U. S. Steel
044 54 Kosice

Slovenska Republika

Vyrobny zavod: DZ Tepla valcovia

4. Spinomocneny zastupca: nevztahuje sa

5. Systém posudzovania a overovania DIN EN 10025-1:2005,
nemennosti parametrov: priloha ZA, systém 2+

6a. Harmonizovana norma: DIN EN 10025-1:2005
Vyrobky valcované za tepla z konstrukcnych oceli.

Cast 1: V8eobecné technické dodacie podmienky

Notifikovany subjekt: Technischer Uberwachungsverein Thiringen e.V.
Melchendorfer Straf3e 64

99096 Erfurt

Nemecka Spolkova Republika

Cislo subjektu: 0090

Vydal:
Osvedcenie o zhode riadenia vyroby ¢.
0090-CPR-1178

7. Deklarované parametre:

o 4 Technické
Podstatné viastnosti | Parametre Specifikicie
. . Tolerancie rozmerov a tvaru dodrziavané v sulade EN 10029:2010
Tolerancie rozmer tv
PERRPRTR s normami EN 10029 a EN 10051 EN 10051-2010
S235JR 17 % @
Minimaina tasnost A $235.0 8% EN 10025-2
(v prie¢nom smere) 19 % © Clanok 7.3.1, tab.6
S235J2 24 %9
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S275JR 159 2
16 %"
S275J0 S
S275J2 21%9
$355JR
14 %2
S355J0 15 % b)
$355J2 16 %
20% 9
S355K2
S355NL 22% EN 10025-3
Clanok 7.3.1, tab. 4
S355M 22 % 9K EN 10025-4
Clanok 7.3.1, tab. 4
S420M 19 % 3K EN 10025-4
Clanok 7.3.1, tab. 4
S355J0WP 14%2 EN 10025-5
15 % ©) Clanok 7.3.1, tab. 4
16 % ©
20% 9
$355J2WP 14.%2 EN 10025-5
15 %P Clanok 7.3.1, tab. 4
16 %
20% 9

3 pri menovitej hribke < 2 mm
B pri menovitej hribke >2 mm a < 2,5 mm

9 pri menovitej hribke > 2,5 mm a < 3 mm ¥ pri menovitej hribke < 3 mm hodnoty taznosti

9 pri menovitej hribke = 3 mm

sa musia dohodnut

S235JR
S$235J0 235 MPa
S$235J2
S275JR
275 MPa
Bardl EN 10025-2
S275J2 Clanok 7.3.1, tab. 6
S355JR
i S$355J0
Minimalna horna medza kizu Rex 355 MPa
S355J2
S355K2
S355NL 355MPa |§N 10025-3
Clanok 7.3.1, tab. 4
S355M 355 MPa EN 10025-4
Clanok 7.3.1, tab. 4
S420M 420 MPa EN 10025-4
Clanok 7.3.1, tab. 4
S355J0WP 355 MPa EN 10025-5
Clanok 7.3.1, tab. 4
S355J2WP 355 MPa EN 10025-5
Clanok 7.3.1, tab. 4
S235JR
‘vt S235J0 360 az 510 MPa EN 10025-2
R VAR ’ Clanok 7.3.1, tab. 6
\ S235J2
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S275JR

430 az 580 MPa ®
S275J0 410 az 560 MPa ”
S275J2
S355JR
S355J0 510 az 680 MPa*®
S$355J2 470 az 630 MPa?
S355K2
S355NL 47022630 MPa EN 10025-3
Clanok 7.3.1, tab. 4
S355M 470 az 630 MPa IgN 10025-4
Clanok 7.3.1, tab. 4
S420M 520 az 680 MPa EN 10025-4
Clanok 7.3.1, tab. 4
S355J0WP 510 az 680 MPa® EN 10025-5
470 a7 630 MPa® Clanok 7.3.1, tab. 4
S355J2WP 510 az 680 MPa® EN 10025-5
470 a2 630 MPa" Clanok 7.3.1, tab. 4

® pri menovitej hribke <3 mm

" pri menovitej hribke =2 3 mm

Narazova praca KV 9
(min.)

S235JR N 27 J pri+20°C

$235J0 27J pri 0°C

S235J2 27 Jpri -20°C

S275JRN 27 J pri+20°C

S275J0 27 J pri 0°C EN 10025-2
Clanok 7.3.1, 7.3.2

S275J2 27 Jpri -20°C tab. 8

S355JR M 27 J pri +20°C

$355J0 27 Jpri 0°C

S355J2 27 Jpri -20°C

S355K2 40 J pri -20°C

S355NL 27 J pri -50°C EN 10025-3
Clanok 7.3.1, tab. 5

S355M EN 10025-4

40 J pri -20°C Clanok 7.3.1,7.3.2

tab. 5

S420M EN 10025-4

40 J pri -20°C Clanok 7.3.1,7.3.2

tab. 5

S355J0WP N 27 Jpri 0°C EN 10025-5
Clanok 7.3.1, 7.3.2,
tab. 5

S355J2WP 27 Jpri -20°C EN 10025-5

Clanok 7.3.1, 7.3.2,
tab. 5

9 pri menovitych hribkach < 6 mm skiska razom v ohybe nevykonavana v zmysle EN 10025-1:2005, ¢lanok 7.3.2.1
" Hodnoty narazovej prace sa zistuju, ak sa to dohodlo pri objednavani.
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Na zaklade vypoctu uhlikového ekvivalentu CEV je material | EN 10025-2
zvaritelny. Clanok 7.4.1
. . . — EN 10025-4
itel’ A M 420M su vhodné na zv e. wis
Zvaritelnost Akosti S355M a S420M su vhodné na zvarani Glanok 7.4.1
Pre akost S355J0WP plati: Pri zvarani s vysokym EN 10025-5
obsahom fosforu sa musia vykonat osobitné opatrenia. Clanok 7.4.1, D1
[ Si [ Mn P S ‘ N ‘ Cu l Cr ‘Nb ‘ v ’ Al Ti Ni | Mo ‘ CEV
max. | max. | max. max. max. max. max. min max. max. max. max.
EN 10025-2; Cléanok 7.2; 7.4.3
tab. 1 tab. 5
S235JR 017 | - ] 1,40 [max.0,035]0,035[0,012"| max.0,55 | 0,29 - 0,10 5 - 042|011 | 035
S235J0 017 | - | 1,40 {max.0,030{0,030{0,012| max.0,55 [ 0,29 - 0,10 - = 042|011 | 035
S235J2 017 | - | 140 [max0025[0,025( - |max055| 0,29 - 0,10 - - 042|011 | 035
S275JR 021 | - |150 |max.0,035]0,035(0,012"| max.0,55 | 0,29 E 0,10 - - 042|011 | 040
S275J0 018 | - | 1,50 |[max.0,030{0,030{0,012"| max.0,55 | 0,29 - 0,10 - - 042|011 | 040
S275J2 018 | - | 150 |[max.0,025[/0,025( - |max0,55| 0,29 - 0,10 - : 042 (011 | 040
S355JR 0,24 | 0,55 | 1,60 | max.0,035[0,035(0,0127| max.0,55 | 0,29 - 0,10 - . 042|011 | 045
- ]
Trvanlivost 1555775 0,207| 0,55 | 1,60 | max.0,030|0,030|0,0127| max.0,55 | 0,29 ~ [ o010 z - 042011 | 045
(chemické
zloZenie, %)|S355J2 0,207 0,55 [ 1,60 |max.0,025[0,025| - |[max.055 | 029 - 0,10 - - 042|011 | 045
S355K2 0,207] 0,55 [ 1,60 |max.0,025[0,025 - [max.055 | 029 - 0,10 2 - 042011 | 045
EN 10025-3 Clanok 7.2, tab. 1 tab. 3
S355NL 0,18 | 0,50 [0,9az] 0,025 [0020][0015] 0,55 0,30 005| 012 | 002 | 005 [050[010 | 043
1,65
EN 10025-4 Clanok 7.2, tab. 1
S355M 0,14 | 0,50 | 1,60 | max.0,025 (0,025 0,015 | max.0,55 | max.0,30 [ 0,05 [ 0,10 | 002 | 005 [050] 0,10 | 039
S420M 016 | 0,50 | 1,70 | max.0,030 (0,025 0,025 | max.0,55 | max.0,30 [ 0,05 | 0,12 | 002 | 005 [080 020 | 043
EN 10025-5 Clanok 7.2, tab. 2
S355J0WP | 0,12 | 0,75 | 1,00 [0,06-0,15]0,035[0,01270,25- 0,55 0,30-1,25| - - = - = = 0,52
S355J2wWP | 0,12 | 0,75 | 1,0 | 0,06-0,15(0,030] - [0,25-0,55/030-125| - B - - - - 0,52
‘? Pri druhoch vhodnych na profilovanie max. 0,22 % C.
) Maximalna hodnota pre obsah dusika neplati ak je obsah Al v oceli najmenej 0,020 % alebo obsahuje dostatocné mnozstvo inych
prvkov viaZucich dusik.
Viyhlasenie o parametroch je pristupné na: http:/iwvww.usske.sk/sk/produkty/ocel-valcovana-za-tepla/vyhlasenie-o-
parametroch
8. Uvedené parametre vyrobku st v zhode so stiborom deklarovanych parametrov. Toto

vyhlasenie o parametroch sa v sulade s nariadenim (EU) &. 305/2011 vydava na vyhradnu
zodpovednost’ uvedeného vyrobcu.

Vyhlasenie o parametroch je platné od: 27.6.2023

Meno: Ing. Stefan Novak

Funkcia: Riadi

Podpis:
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Ing. Radomir Chovanec

Riaditel QMS
C A%
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