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SPRAVA O OPRAVNENOM MERANI EMISIi
vybranych zneéistujucich latok (VOC, Hg a tazké kovy)

z technologického zariadenia — Spekacieho pasu €. 2 (SP2) v prevadzke DZ Vysoké pece,

Vstupny aredl U.S. Steel, Kosice - Saca

N&zov akreditovaného skusobného laboratéria / EnviroTeam Slovakia s.r.o.,

opravnenej osoby podla § 20 ods. 2 pism. a) Kukuéinova 23, 040 01 Kosice

zdkona ¢. 137/2010 Z. z. o ovzdusi: 1€0: 35957 239

Cislo spravy: 03/232/2018 Datum : 24.9.2018

Prevadzkovatel: U.S. Steel Kosice, s.r.o. Sidlo: Vstupny aredl U.S. Steel,
1CO: 36 199 222 044 54 Kosice - Saca

Miesto / lokalita:

Druh opravneného
merania:

Cislo zmluvy
o kontrolnej ¢innosti :

Den opravneného
merania:

Vstupny aredl U.S. Steel KoSice, 044 54 KoSice

Oprdvnené meranie hodnoty fyzikdlno-chemickej veli¢iny, ktorou je vyjadreny emisny
limit a hodnoty suvisiacej stavovej veli¢iny, ktora sa vztahuje priamo na emisie podla § 20
ods. 1 pism. a) bodu 1 zakona ¢. 137/2010 Z.z. 0 ovzdusi v zneni neskorsich predpisov.

Opravnené meranie hodnoty fyzikdlno-chemickej veli¢iny, ktorou je vyjadreny
reprezentativny individudlny hmotnostny tok, sktorého pouzZitim sa vypocitava
vypustané mnozstvo emisii podla § 20 ods. 1 pism. a) bodu 3 zakona ¢. 137/2010 Z. z.
o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov.

AH107HF0021, Dodatok ¢.7 Datum : 27.9.2017

28.az 31.8.2018

Osoba zodpovedna za technickl stranku Jozef Gy6ri, rok narodenia 1957
merania (veduci technik) podfa § 20 ods. 3 rozhodnutie MZP SR o vydani osvedéenia zodpovednej osoby
zakona ¢. 137/2010 Z. z. v zneni neskor3ich &. 15082/2016 zo dia 14.03.2016
predpisov:
Spréava obsahuje 8 stran
8 priloh

Ucel merania:

1. Periodické opravnené meranie Udajov o dodrzani uréeného emisného limitu pre emisiu
celkovej ortuti, VOC a tazkych kovov z technologického zariadenia podla § 8 ods. 4 pism.
c) bodu 1 vyhldgky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.

2. Periodické oprdvnené meranie reprezentativneho individudlneho emisného faktora
(IEF) pre emisiu celkovej ortuti, VOC a tazkych kovov z technologického zariadenia podla
§ 3 ods. 4 pism. d) af) vyhlasky MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. za Glelom zistenia mnoZstva
vypustanych znecistujucich latok a podla rozhodnutia OUZP Kosice, ¢ OU-KE-OSZP3-
2016/031586-2 zo dia 13.7.2016.
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SUHRN

DZ Vysoké pece, Vstupny areal U.S. Steel, 044 54 Kosice
kategorizacia stacionarneho zdroja podla vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. :

Prevadzka: 2.1.1 (Uprava, prazenie, spekanie rid zeleznych kovov a manipulacia s tymito
materialmi v praskovom stave)
VAR PCZ: 0301267
prevadzka: 24 h/den, 7 dni/tyZden, vykonovo podla poZiadaviek vysokych
Cas prevadzky: peci, technoldgia: emisne jednoreZimova (najvyssie ocakdvané emisie pri

menovitej kapacite vyroby aglomeratu), kontinualne emisne premenliva

Zdroje/zariadenia vzniku emisii:

Spekaci pés €. 2 (komin ¢. 201)

Merané zlozky:

VOC, celkova Hg, tazké kovy v tuhej faze

Vysledky merania a EL:

hmotnostna koncentracia zlozky v spalinach v mg/m3, hmotnostny tok v g/h
a IEF v g/t aglomeratu

Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii:

SP2

Vysledky opravneného merania:

Priemerna hodnota | Maximalna hodnota Emisny limit Rezim
Merani zloska 6 (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; s najvyssimi Upozornenie na
N7) hmotnostny tok) hmotnostny tok) hmotnostny tok) emisiami sdlad / nesdlad ®)
[mg/m’; g/h]") [mg/m’ g/hl") | [me/m’; g/hl’) [4no/nie]
ReZim prevadzky: vyrobnd kapacita — obvykla prevadzka 200 t/h, t.j. 91 % Quen
. 100; > 500 %) éno stlad
VOoC™) 15; 10 390 18; 10 990 1
6 150; <500 1) - -
Hg ) < MS(0,003) 0,057 dno stlad
Be+Cd <0,004;<2,9 <0,005; < 3,0 0,1;,>0,5" ano sulad
As+Cr®*+Co+Ni <0,02; < 10,4 <0,02; 12,3 1;>57 éno sulad
Tl 3 0,004; 2,4 0,004; 2,7 0,2;>1" éno stlad
Se+Te < MS(0,003); < 1,8 1;>51 ano sdlad
Sb+Sn+Cr+Mn+ 1 ,
<3,0;< <3,4; < ; 3 sulad
+Cu+Pb+V47n <3,0; <1964 <3,4,<2080 5;>257) ano

1) Stavové a referen¢né podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie : 0 °C, 101,325 kPa, suchy plyn, O, ref. 19 % objemu.
2) Stavové a referencné podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie : 0 °C, 101,325 kPa, suchy plyn

*) Emisny limit a podmienky jeho platnosti st uréené v integrovanom povoleni OIPK SIZP v Kosiciach &. 7096-6593/2016/Haj/
570020304/Z21, zo dria 1.3.2016.

4) VOC : 4. skupina / 3. podskupina znec€istujucich latok, boli zistené emisné hodnoty organickych plynov a par vyjadrené ako
sumarny uhlik (TOC) prepoéitané v stlade s Prilohou €. 2, €ast B, bod. 12 k vyhladke MZP SR ¢. 411/2012 Z. z. na vyskytujicu
sa znecistujucu latku s najvyssim stechiometrickym koeficientom (etén).

®) Emisie celkovej ortuti vyjadrené ako stcet koncentracii Hg v tuhom a plynnom skupenstve.

®) Potet jednotlivych merani konkrétnej zlozky odpadového plynu.

Oznacenie ,< hodnota” znamen3, Ze niektoré hodnoty v ramci danej podskupiny boli zistené pod medzou stanovitelnosti.
Oznacenie ,,< MS” znamena, Ze zistené hodnoty v ramci celej podskupiny su nizSie ako medza stanovitelnosti analytickej metddy.
Pre postidenie dodrzania uréenych emisnych limitov boli vzaté do Uvahy aj hodnoty stanovené pod medzou stanovitelnosti.

Pouéenie o platnosti upozornenia na sulad/nesulad.

Sprava o opravnenom merani, vysledky opravneného merania a nazor o sulade / nesulade objektu opravneného
merania s ur¢enymi poZiadavkami nie su sihlasom, ktory je vydavany orgdnom Statnej spravy ochrany ovzdusia
podla vSeobecne zavaznych pravnych predpisov a ani nezakladaju nérok na vydanie suhlasu.
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tab. ¢. 1 — Vysledky merania reprezentativneho individudlneho emisného faktora (IEF) a reprezentativneho
hmotnostného toku (RHT) ZL zistenych nad medzou stanovitelnosti

Zariadenie — ) Vztaina yeliéina - .

miesto vypuifania Datur'(l 7L mnozst\’/o RHT IEF Neistota IEF

emisii merania vyrobeného le/h] [g/t] [%]

aglomeratu [t/h]

TOC 8300 64,82 20

Cd 2,77 0,014 30

As 0,96 0,005 30

Ni 7,88 0,039 30

Tl 2,44 0,012 30

SP2, komin ¢. 201 28.8.2018 Cr 200,0 10,52 0,053 30

Mn 77,13 0,386 30

Cu 91,05 0,455 30

Pb 1732 8,658 30

Vv <1,01 <0,005 30

Zn 50,90 0,255 30

1. OPIS UCELU OPRAVNENEHO MERANIA

Periodické opravnené meranie Udajov o dodrzani urceného emisného limitu pre emisiu celkovej ortuti, VOC
a tazkych kovov z technologického zariadenia podla § 8 ods. 4 pism. c) bodu 1 vyhlagky MZP SR €. 411/2012 Z.z.

Periodické opravnené meranie reprezentativneho individudlneho emisného faktora (IEF) pre emisiu celkovej
ortuti, VOC a tazkych kovov z technologického zariadenia podla § 3 ods. 4 pism. d) af) vyhladky MZP SR ¢.
411/2012 Z.z. za G¢elom zistenia mnozstva vypustanych znecistujucich latok a podla rozhodnutia OUZP Kogice, €.
OU-KE-OSZP3-2016/031586-2 zo dria 13.7.2016.

2. OPIS PREVADZKY A SPRACUVANYCH MATERIALOV

Spekaci pds pozostdva ztychto technologickych Ccasti: nekone€na retaz aglomeraénych vozikov, hnaci
elektromotor, zdsobnik aglomeraénej zmesi na zaciatku pasu, zapalovacie hordky, kolektorové odsavacie potrubia
pod pdsom, drvi¢ aglomeratu, 2 turboexhaustory na presavanie vzduchu cez vrstvu vsadzky a odsdvanie spalin
(fava a prava strana pasu), elektroodlucova¢ na odlucenie TZL strhavanych pri odsavani spalin, spalinovody,
murovany komin.

Aglomeraénu vsadzku tvori zmes rozomletej rudy a troskotvornych prisad (max 192 t/h), vratného aglomeratu
(max 48 t/h), vody (max 10 t/h) a mletého koksu (max 9 t/h). Vsadzka sa zo zdsobnika kontinualne sype na pas
s vySkou vrstvy 0,4 m a Sirkou 2,5 m. Nasypana vrchnd vrstva aglomeracnej zmesi sa zapdli pomocou zapalovacej
hlavy, kde sa spaluje zmesny plyn (vysokopecny a koksarensky plyn). Prevadzkova rychlost posuvu pdsu je
v rozmedzi (1,6 az 2,5) m/min.

PoZadovany podtlak v odsavacich komorach pod aglovozikmi za Ucelom presdvania spalovacieho vzduchu cez
aglovrstvu zabezpecuju 2 turboexhaustory. Posuvom pasu dochadza ku postupnému prehorievaniu koksu vo
vrstve vsadzky a spekaniu jednotlivych zin. Hotovy aglomerat po prechode na koniec pasu sa drvi a triedi na
pozadovanu kusovost. Celkova doba spekania od zapalenia zmesi aZz po drvenie je cca 25 minut.

SP2 slizi na vyrobu aglomerdtu pre potreby Vysokych peci.
Z hladiska vyrobno-prevadzkového rezimu ma vyroba aglomeratu charakter jednorezimovej technolégie.

Technoldgia je kontinudlna a ma mimo nabiehania, odstavovania alebo zmeny vykonu emisne premenlivy
charakter.
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