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SPRAVA O OPRAVNENOM MERANI EMISIi

plynnych ZL (CO, NOx ako NO, a SO,) z technologického zariadenia Odlievaren VP3
v prevadzke DZ Vysoké pece spoloc¢nosti U.S. Steel Kosice, s.r.o.,

Vstupny aredl U.S. Steel, 044 54 Kosice

Nazov akreditovaného skisobného laboratdria / EnviroTeam Slovakia s.r.o.,

opravnenej osoby podla § 20 ods. 2 pism. a) Kuku&inova 23, 040 01 Kogice

zdkona ¢. 137/2010 Z. z. o0 ovzdusi v zneni neskor3ich predpisov: 1€0: 35 957 239

Cislo spravy: 03/344/2018 Datum : 9.1.2019

Prevadzkovatel: U.S. Steel Kosice, s.r.o. Sidlo: Vstupny aredl U.S. Steel
ICO: 36 199 222 044 54 Kosice

Miesto / lokalita:

Druh opravneného
merania:

Vstupny areal U.S. Steel, KoSice

Opravnené meranie hodnoty fyzikdlno-chemickej veli¢iny, ktorou je vyjadreny emisny
limit a hodnoty suvisiacej stavovej veli¢iny, ktord sa vztahuje priamo na emisie podla § 20
ods. 1 pism. a) bodu 1 zadkona ¢. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov.

Oprdvnené meranie hodnoty fyzikdlno-chemickej veli¢iny, ktorou je vyjadreny
individualny hmotnostny tok, s ktorého pouzitim sa vypocitava mnoZstvo emisii podla
§ 20 ods. 1 pism. a) bodu 3 zadkona ¢.137/2010Z.z. o ovzdus$i v zneni neskorsich
predpisov.

Objednavka: Dodatok €. 7 k Zmluve o kontrolnej Datum : 27.9.2017
¢innosti ¢. AG107FG0022
Deri opravneného 15.11.2018
merania:
Osoba zodpovedna za technickd stranku Ing. Gabriel Peres, rok narodenia 1976
merania (veduci technik) podla § 20 ods. 3 rozhodnutie MZP SR o vydani osved&enia zodpovednej osoby
zdkona €. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zneni & 27658/2016 zo diia 18.5.2016
neskorsich predpisov:
Sprava obsahuje 7 stran
5 priloh

Ucel opravneného
merania:

Periodické opravnené meranie Udajov o dodrzani ur¢eného emisného limitu pre NOy ako
NO, a SO, z technologického zariadenia podla § 8 ods. 4 pism. b) vyhlasky MZP SR
¢. 411/2012 Z.z. vzneni vyhlasky MZP SR ¢&. 316/2017 Z.z. apodla integrovaného
povolenia OIPK SIZP v Kosiciach ¢ 1557/221-OIPK/2006-Mi/570020905/R1 zo diia
14.10.2006 v zneni neskorsich zmien.

Periodické opravnené meranie reprezentativneho individudlneho hmotnostného toku pre
CO, NOy ako NO, a SO, podla § 3 ods. 5 pism. b) vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z.z. v zneni
vyhlagky MZP SR ¢&. 316/2017 Z.z. apodia rozhodnutia OU Kosice & OU-KE-OSZP3-
2016/031586-2 zo dia 13.7.2016.
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Prevadzka:

DZ Vysoké pece, Vstupny areal U.S. Steel, 044 54 KoSice
kategoria zdroja: 2.2.1
VAR PCZ: 0301266

Cas prevadzky:

prevadzka: 24 h/den, 7 dni/tyzden
technoldgia: emisne jednorezimova, diskontinudlna, najvyssie o¢akavané emisie
pri maximalnej vyrobnej kapacite

Zdroje/zariadenia vzniku emisii:

Odlievareri vysokej pec €. 3 (VP3) (vyduch €. 236)

Merané zlozky:

Co, NO)( ako NOz, SOZ

Vysledky merania a EL:

hmotnostnd koncentracia v mg/m3 a hmotnostny tok zlozky v odpadovom plyne
(OP) v g/h

Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii:

Odlievaren VP3 (vyduch ¢. 236)

Priemerna hodnota | Maximalna hodnota Emisny limit ReZim s
Merand zloska N3) (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; najvyssimi Upozornenie na
hmotnostny tok) hmotnostny tok) hmotnostny tok) emisiami sulad/nesulad 2)
[mg/m’; g/h]") [mg/m’; g/h]") [mg/m’; g/h]’) | [4no/nie]
Zdroje/zariadenia vzniku emisii: Odlievaren VP3
NOy ako NO, 6 <DL(7); <961 <DL(7); <1805 400; > 2 000 ano sulad
SO, 6 12;9 858 33; 27193 350; > 2 000 ano sulad
Poznamky:

1) Stavové podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie: 0 °C, 101,325 kPa, suchy plyn

%) Emisny limit, podmienky jeho platnosti a dodr#ania uréené integrovanym povolenim 1557/221-01PK/2006-Mi/570020905/
/R1 zo dria 14.10.2006 v zneni neskorsich zmien

3) Pocet jednotlivych stanoveni

Oznacenie a skratka < DL() znamen3, Ze vSetky zistené hodnoty stanoveni su nizsie ako medza stanovitelnosti, resp. detekény
limit pouZzitej metédy merania.

Pouéenie o platnosti upozornenia na stlad/nesulad.

Sprava o opravnenom merani, vysledky opravneného merania a nazor o sulade / nesulade objektu opravneného
merania s ur¢enymi poziadavkami nie su suhlasom, ktory je vydavany orgdnom Statnej spravy ochrany ovzdusia
podla vieobecne zavaznych pravnych predpisov a ani nezakladaju nérok na vydanie suhlasu.

tab. ¢. 1 — Vysledky merania individudlnych reprezentativnych hmotnostnych tokov (RHT)

Miesto vypustania RHT Rezim s . Neistota
. ., ZL reprezentativnymi
emisii [g/h] s (%]
emisiami

co 41258 ano 15

Odlievaren VP3 .

ano _

(vyduch & 236) NOx ako NO, 0 ,

SO, 9 858 ano 15
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1. OPIS UCELU OPRAVNENEHO MERANIA

Periodické opravnené meranie Udajov o dodrzani ur¢eného emisného limitu pre NOy ako NO, a SO, z
technologického zariadenia podla § 8 ods. 4 pism. b) vyhlaky MZP SR €. 411/2012 Z.z. v zneni vyhlagky MZP SR
¢.316/2017 Z.z. a podla integrovaného povolenia OIPK SIZP v Kosiciach ¢. 1557/221-01PK/2006-Mi/570020905/R1
zo dnia 14.10.2006 v zneni neskorsich zmien.

Periodické opravnené meranie reprezentativneho individudlneho hmotnostného toku pre CO, NOyako NO, a SO,
podla § 3 ods. 5 pism. b) vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z.z. v zneni vyhlddky MZP SR &. 316/2017 Z.z. a podla
rozhodnutia OU Kosice ¢. OU-KE-OSZP3-2016/031586-2 zo dfia 13.7.2016.

2. OPIS PREVADZKY A SPRACUVANYCH MATERIALOV

Oceliarenské surové Zelezo sa vyraba oxidacno-redukénymi procesmi prebiehajlcimi pocas tavenia vsadzky vo

vysokej peci (VP), ktoru tvori:

- kovonosna vsadzka: aglomerat (30 aZz 90 % kovonosnej vsadzky), pelety kyslé (od 10 az 70 % vsadzky), pelety
zésadité (do 10 % vsdadzky), kusové rudy priemernej kusovosti 6 az 25 mm vsadzané priamo do vysokej pece
(10 az 15 % vsadzky),

- troskotvorné prisady: vapenec s obsahom 54 az 56 % CaO, oceliarenskd kusova troska z vlastnej vyroby ocele
z prevadzky Oceliarent 1 a 2 s obsahom Al,03, CaO, Mn, oceliarenskd troska z vlastnej vyroby ocele z prevadzky
Oceliaren 1 a 2. s obsahom Zeleza az 60 %,

- mangdnova ruda, titdnovd ruda ainé vsadzkové materidly, ktoré napomahaju k stabilizacii technologického
procesu vyroby surového Zeleza,

- redukéné Cinidlo a suéasne palivo: koks, mleté praskové uhlie.

Vsadzka do VP je z jednotlivych zasobnikov dopravovana cez vahovy systém do skipovych nddob a skipovym
vytahom do materidlovych zdsobnikov bezzvonovej sadzobne (dalej len ,BZS“), odkial sa vsadza do VP pomocou
otocného a sklopného Zlabu BZS. Cez BZS sa zvislymi a Sikmymi plynovodmi odvédza vysokopecny plyn (VPP) na
Cistenie do Plynocistiarne plynu. Pocas vyrovnavania tlakovych pomerov medzi materidlovymi zasobnikmi BZS a
VP a medzi materidlovymi zasobnikmi BZS a atmosférou je vysokopecny plyn zo zasobnikov vypustany do
ovzdusia bez odprasenia.

V Sachte VP dochadza k ohrevu vsadzky pradiacim redukénym plynom s obsahom oxidu uholnatého cez nosnu
vrstvu koksu na priblizne 950 °C a k priebehu nepriamej redukcie oxidov Zeleza oxidom uholnatym a tvorbe trosky
prvotného zloZenia. Pri postupe vsddzky do rozporu a sedla vysokej pece dochadza pri teplotdch cca 1 250 °C k jej
postupnému natavovaniu, atym k priamej redukcii oxidov Zeleza uhlikom z koksu za sucasnej tvorby trosky
konecného zlozenia.

Zdrojom tepla vysokopecného procesu je spalovanie koksu pred vyfuénami, napojenymi na okruzny vetrovod,
ktorymi je dichany hortci vzduch obohateny kyslikom o teplote (1 000 az 1 200) °C, dodavany z ohrievadov vetra,
pricom cez vyfucne je sucasne injektované praskové uhlie ako nahradné palivo.

Vytavené surové Zelezo a vysokopecna troska sa zhromazduju v nisteji VP, kde sa v urcitych ¢asovych intervaloch
vypustaju cez sustavu zakrytovanych Zlabov nasurové Zelezo a vysokopecnu trosku, ktoré si vybetdnované
Ziaruvzdornym materidlom. K vacSiemu uniku emisii do pracovného priestoru dochddza na konci odpichu
v dosledku zvySeného uniku VPP z odpichového otvoru VP. Cez odpichovy otvor vytekd sucasne surové Zelezo aj
troska, kich odluceniu dochadza v odlucovacdi hlavného Zlabu. Surové Zelezo tecie Zlabom do kolajovych
pojazdnych miesacov, ktorymi sa prepravuje na spracovanie na ocel na prevadzky Oceliaren 1 a 2, resp. na
spevnovanie na liacom stroji v pripade jeho expedicie. Troska odteka Zlabom do troskovych panvi, ktoré su
dopravované na troskové hospodarstvo na dalSie spracovanie.

Zdrojom tuhych a plynnych emisii na VP je odlievaren VP, ktorad pozostava z odpichového otvoru, liacej sustavy
odlievarne, kyvného Zlabu trosky a kyvného Zlabu Zeleza.

Menovita vyrobna kapacita VP3 je 4 800 az 5 200 t Zeleza za deri.
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